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Abstract of EP0291031 

Stand for transportable machine tools, in 
particular for circular cross-cut and mitre-box 
saws, which is composed of two crossmembers 
which are arranged in each case on opposite 
sides of a supporting table of the machine tools 
and to which stand legs are fastened. 
Crossmembers and stand legs are constructed in 
the form of circular tubes and can therefore be 
very easily mounted and dismounted and also 
easily transported, in particular when the 
crossmembers are fastened to parallel guide rods 
of the machine tool. A simple but stable stand 
design is thereby created. 
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© Stander fUr transportable Bearbeitungsgerate. 

© Es wird ein Stander fGr transportable Bearbei- 
tungsgerate, insbesondere fGr Kapp-und Gehrungs- 
sSgen beschrieben, der aus zwei jeweils an ge- 
genUberliegenden Seiten eines Aufiagetisches der 
Bearbeitungsgerate angeordneten Quertraversen 
aufgebaut ist. an denen StandfUfie befestigt werden. 
Quertraversen und StandfUfle sind als Rundrohre 
ausgebildet und lassen sich daher, insbesondere 
dann. wenn die Quertraversen an parallelen Fdh- 
rungsstangen des BearbeitungsgerStes befestigt 
werden, sehr leicht an-und abbauen und auch leicht 
transportieren. Bne leichte, aber stabile Standeraus- 
fdhrung wird dadurch geschaffen. 
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Stander fUr transportable Bearbeftungsgerate 



Die Erfindung betrifft einen Stander fUr tran- 
sportable BearbeitungsgerSte nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruches 1. 

Es ist bekannt (DE-PS 29 31 559), komlinierte 
Tisch-und GehrungssMgen, deren 

Werkstuckauflagetisch schwenkbar zwischen zwei 
Seitenwangen gehalten ist, mit anschraubbaren 
StUtzfQ/ten zu versehen, damit das sonst mit die- 
sen Seitenwangen auf dem Boden Oder auf einem 
Tisch aufstellbare SSgeaggregat mit seinem 
Werkstuckauflagetisch auch in Tischhohe stationar 
angeordnet werden kann. Die anschraubbaren 
Standfijfle sind leicht abnehmbar und behindern so 
die Transportierbarkeit des bekannten Sageaggre- 
gates nicht 

Auch bei anderen Bearbeitungsgeraten, bei- 
spieisweise Kapp-und Gehrungssagen, die im Inne- 
nausbau aber auch auf Bausteilen eingesetzt wer- 
den sollen, ist es erwQnscht, ein Untergesteil zur 
VerfUgung zu haben, das eine stabile Lagerung des 
BearbeitungsgerMtes ermQglicht, ohne jedoch die 
Transportierbarkeit zu beeinflussen. Die bisher be- 
kannten zusammenklappbaren Tische, die in der 
Regei wesentlich grower dimensioniert sind als die 
darauf gesteilten Oder daran befestigten Bearbei- 
tungsgerate, sind selbst sehr sperrig und aufwen- 
dig in der Herstellung. Auch ihr Gewicht ist in der 
Regei zu grofl, um der Forderung nach Ieichter 
Transportierbarkeit aber auch nach einfachem Zu- 
sammenbau zu entsprechen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde. ein einfaches System fUr einen stabiien 
und mobilen Stander zum Aufstelien von haJbstatio- 
nSren Bearbeitungsgeraten zu schaffen. 

Zur LSsung dleser Aufgabe werden bei einem 
StSnder der eingangs genannten Art die kennzeich- 
nenden Merkmale des Patentanspruches 1 vorge- 
sehen. Durch die seitliche Anordnung von Traver- 
sen an dem Auflagetisch bzw. an dem fUr diesen 
Zweck vorgesehenen Gehause wird die Basis fQr 
die Anordnung von Standfuflen auch bei sehr klei- 
nen Bearbeitungsgeraten entscheidend vergroflert 
Mit einfachen Mittein laflt sich dadurch ein stabiler 
Stander verwirkiichen. 

Besonders einfach wird es, wenn die Quertra- 
versen jeweils mit Hilfe von zwei paralieien FQh- 
rungsstangen am Bearbeitungsgerat gehalten wer- 
den, die ihrerseits in Klemmbohrungen am 
Auflagetisch Oder am Gehause gehalten sind. 
Solche FQhrungsstangen sind bei bestimmten 
Geraten zum Ansetzen von Zusatzauflagetischen 
oder anderen Zusatzgeraten ohnehin vorgesehen. 
Sie iassen sich in besonders einfacher Weise dazu 
ausnutzen. beispielsweise durch je eine quer zur 
LMngsachse der Quertraverse gefQhrte Bohrung 



durchgeschoben und dort verklemmt zu werden. 
Dabei kSnnen in einfacher Weise sowohl fOr die 
Quertraversen als auch fUr die StandfQfle Run- 
drohre vorgesehen werden. die ein geringes Ge- 
5 wicht aufwelsen und die daher der Forderung nach 
Ieichter Transportierbarkeit entsprechen. Die Stand- 
fQ/te selbst iassen sich in einfacher Weise durch 
Befestigungsschrauben an den Quertraversen an- 
bringen. Die Quertraversen k6nnen bei einer be- 

10 sonders vorteilhaften AusfUhrungsform auch noch 
so bemessen werden, da£ ihre Oberfiachen jeweils 
mit der Auflagefiache des Auflagetisches fluchten. 
Die Quertraversen stellen so eine Erweiterung der 
Aufiagemoglichkeit fUr Werkstucke, beispielsweise 

15 fUr Latten oder Bretter dar. Bei dieser AusfQhrungs- 
form, mufl darauf geachtet werden,da/3 
Befestigungsschrauben fQr die Standfu/te nicht 
Qber diese Oberseite der Quertraversen nach oben 
vorstehen. Da bei dieser AusfOhrungsform beidsei- 

20 tig des Auflagetisches und im Abstand dazu die 
Quertraversen vorgesehen sind. entsteht zum einen 
eine stabile Standbasis fOr das Bearbeitungsgerat, 
zum anderen ergeben sich aber auch einfache 
Moglichkeiten zum Vergroflern der Auflagefiache. 

25 Diese kann, weil sich die Quertraversen an den 
FQhrungsstangen verschieben Iassen, auf ver- 
schledene GrQflen eingestellt werden. Nach dem 
Abnehmen der StandfQfle, dem LSsen der Quertra- 
versen, die jeweils nur an den FQhrungsstangen 

30 angeklemmt sind, und nach Abnahme der FQh- 
rungsstangen, ergibt sich zusatzlich zum Bearbei- 
tungsgerat ein handliches und leichtes Stangenpa- 
ket, das die gesamte UntergestellausfQhrung ent- 
halt 

35 Die Erfindung ist anhand eines AusfGhrungs- 
beispiefes in der Zeichnung dargestellt und wird im 
foigenden erlautert: 

Die einzige Zeichnung zeigt ein Bearbeitungs- 
gerat (1) in der Form einer Kapp-und Gehrungs- 

40 s3ge (15), die schwenkbar an einem Rundtisch 
(16) mit Hilfe eines Schwenkarmes (17) gehalten 
ist. Der Rundtisch (16) weist eine Veriangerung 
(18) auf, die ebenso wie der Rundtisch (16) selbst 
mit einem Eintauchschlitz (19) fOr das Sageblatt 

45 (20) versehen ist Durch Verschwenken des Rundti- 
sches (16) und des Veriangerungsarmes (18) bis 
zum Anschlag an. den AnschlagflMchen (21) eines 
Auflagetisches (2) tassen sich daher mit dem Bear- 
beitungsgerat (1) Gehrungsschnitte ausfUhren, die 

so an WerkstQcken auf den Auflagetisch (2) aufgelegt 
und an den Festanschlag (22) angedrUckt werden. 
Der in der Form einer Platte ausgebildete Auflageti- 
sch (2) weist auf beiden gegenQberliegenden Sei- 
ten (2a und 2b) jeweils Bohrungen (9) auf, in denen 
FQhrungsstangen (7 und 8) durch Klemmschrauben 
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gehalten sind. Diese FGhrungsstangen (7 und 8) 
verlaufen parallel und sind jeweils durch eine Boh- 
rung (10) gefGhrt. die quer zur LMngsachse (23) 
eines als Quertraverse (3) ausgebildeten Rundroh- 
res verlaufen. Die Anordnung auf der anderen Seite 
(2b) des Auflagetisches (2) ist analog. Die dort 
vorgesehene Quertraverse (4) ist in ebensolcher 
Weise mit dem Auflagetisch (2) verbunden. 

Die Bohrungen (10), die jeder Quertraverse (3) 
zugeordnet sind, sind von Hand betatigbare 
Klemmschrauben (11),die dafGr sorgen, dafl die 
FGhrungsstangen (7,8) in ihrer Lage innerhalb der 
Quer traversen (3 bzw. 4) verklemmt werden, wenn 
die gewGnschte Abstandslage der Quertraversen (3 
bzw. 4) von den jeweiligen Seitenfiachen (2a bzw. 
2b) eingestellt ist. An jeder Quertraverse (3 bzw. 
4) sind dann StandfGfle (5 bzw. 6) befestlgt, 
dadurch, dafl beispielsweise Befestigungs- 
schrauben (11) von oben durch die Quertraverse 
(3) hindurchgefGhrt und in nicht gezeigten Rund- 
muttern in den StandfGflen (5) gehalten sind, 
welche fest mit den StandfGflen verbunden sind. 

Beim gezeigten AusfGhrungsbeispiel sind die 
Abmessungen der Quertraversen (3 und 4) so 
gewahlt, dafl die Oberseite (3a bzw. 4a) der Quer- 
traversen (3 bzw. 4) jeweils mit der Oberfiache 
(2c) des Auflagetisches (2) fluchten. Die Quertra- 
versen (3 bzw. 4) dienen daher beim AusfGhrungs- 
beispiel als zusatzliche Auflageflachen fGr zu bear- 
beitende WerkstGcke. Da der Abstand der Quertra- 
versen (3 bzw. 4) vom WerkstGckauflagetisch (2) 
durch Verschieben langs der Saulen (7, 8) wahlbar 
ist. ist sowohl die Aufsteilbasis fGr die StandfGfle (5 
bzw. 6) als auch die Gr6fle der Auflageflachen fGr 
zu bearbeitende WerkstGcke einstellbar. 

Wie ohne weiteres erslchtlich ist, laflt sich der 
aus den Quertraversen (3, 4), aus den StandfGflen 
(5. 6) und aus den zur Befestigung dienenden 
FGhrungsstangen (7, 8) aufgebaute Stander sehr 
leicht zerlegen. Da die Quertraversen (3 bzw. 4) 
und die StandfGfle (5 bzw. 6) als einfache Stahl- 
oder auch Aluminiumrohre ausgebildet sein kon- 
nen, lassen sich diese Rohre zu einem handlichen 
Paket zusammenpacken, das mit dem Bearbei- 
tungsgerat (1) selbst in einfacher Weise transpor- 
tiert und an Ort und Stelle und bei Bedarf sehr 
leicht zusammengesetzt werden kann. Das Bear- 
beitungsgerMt (1) kann dann in der Art einer statio- 
naren Bearbeitungsmaschine eingesetzt werden. 
Trotzdem ist die Mobilitat nicht beeintrSchtigt. 



jeweils auf gegenGberliegenden Seiten (2a. 2b) des 
Auflagetisches (2) fest ansetzbare Quertraversen 
(3, 4) vorgesehen sind, die mit Einrichtungen zum 
Befestlgen von StandfGflen (5, 8) versehen sind. 

5 2. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, da/5 die Quertraversen (3, 4) mit Hilfe von 
je zwei parallelen FGhrungsstangen (7, 8) am 
Auflagetisch (2) befestigbar sind, die fest in Fuh- 
rungsbohrungen (9) am Auflagetisch (2) verklemmt 

10 sind. 

3. StSnder nach den AnsprGchen 1 und 2. 
dadurch gekennzeichnet, dafl die FGhrungsstangen 
(7, 8) durch Bohrungen (10) in den Quertraversen 
(3. 4) gefGhrt und dort mit Klemmschrauben (11) 

is gehalten sind. 

4. Stander nach den AnsprGche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, dafl je zwei StandfGfle (5. 
6) abnehmbar mit jeder Quertraverse (3, 4) verbun- 
den sind. 

20 5. Stander nach einem der AnsprGche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die StandfGfle (5, 6) 
an der Quertraverse (3, 4) verschraubt sind. 

6. Stander nach einem der AnsprGche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Quertraversen (3, 

25 4) soiche Abmessungen besitzen, dafl ihre Ober- 
seiten (3a, 4a) mit der Oberfiache (2c) des 
Auflagetisches (2) fluchten. 

7. Stander nach den AnsprGchen 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Befestigungs- 

30 schrauben (11) der StandfGfle. die in eine fest mit 
den StandfGflen (5. 6) verbundene Mutter eingrei- 
fen, die Quertraversen (3, 4) durchsetzen, ihre Kop- 
fe (11a) aber versenkt in den Quertraversen (3. 4) 
angeordnet sind. 

35 8. Stander nach einem der AnsprGche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Quertraversen (3, 
4) und die StandfGfle (5, 6) als Rundrohre ausgebil- 
det sind 

40 
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AnsprGche 

1. Stander fGr transportable Bearbeitungsge- 55 
rate, insbesondere fGr Kapp-oder Gehrungssagen. 
die mit einem Auflagetisch fGr die WerkstGcke ver- 
sehen sind. dadurch gekennzeichnet, dafl zwei 
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